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Plastvac P7 Bio-Art je viceuCelové zafizeni, které se diky své snadnosti pouziti stalo
nepostradatelnym v laboratofich a odontologickych ordinacich.
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P INSTALACE <

Plastvac P7 pfed pouzitim vyZaduje mensi montaz s pfipravu.

* Rukojeti: Nasroubujte rukojeti (vétSi se zavitem M10) na pravou stranu, dle schéma nize.
Dalsi rukojeti (menSi se zavitem M6) pfiSroubujte na spodni kruh a zahfivaci jednotku.
Poznamka: Fixace vakuové jednotky nevyzaduje rukojeti na pravé strané pfili§ mnoho sily,
mirné dotahnéte ve sméru hodinovych rucicek, je to dostateCné, aby byla jednotka v
zahfivaci pozici. Pro uvolnéni jednotky na sloupku uvolnéte rukojet’ oto€enim v protisméru
hodinovych rucicek.

* Instalace: Zafizeni musi byt instalovano na dobfe vétraném mist&, mimo zdroju vihka i
prilisného horka a je tfeba je umistit na rovnou desku nebo stul. Mezi zakladnu a spodni
Cast pristroje nic neumistujte a nezakryvejte vyduch vzduchu ¢i jinak nesnizujte ucinnost
chlazeni.

» Napajeci kabel: Prfed zapnutim pfistroje vzdy zkontrolujte spravné napadjeni. Dle
standardu NBR5410 nebo mistné platného, musi byt zasuvka Ffadné uzemnéna.
Nezapojujte zafizeni na stejnou zasuvku, jako jsou zapojena ostatni zafizeni. Povolena
odchylka napéti pro dany pfistroj je £ 10% uvedené hodnoty.

>1l«



» NAVOD K POUZITI

Plastvac P7 umoziiuje dva plastifikani procesy: konvenéni a rotacni.
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Obr 1

01-Rukojet zahFivaci 09-Rukojet mensiho kruhu
jednotky 10—-Sroub rotaéniho uzavéru
02-Topna jednotka 11-Uzaviraci ¢epy mensiho
03 — Rukojet’ aktivace vakua kruhu

04 —Nosi¢ folii (vétsi kruh) 12—Mensi kruh

05-Sloupek 13*—Digitalni odpocitavadlo
06— Oboustranny odlitkovy stojan (nosi¢ pro perly a 14*—Qvladaci panel (digitalni
plochy povrch) ¢asovac)

07 — Vakuova komora (*) Pouze pro PlastVac P7 PLUS model

08—Hlavni vypina¢

KONVENCNI PLASTIFIKACNI PROCES

1. Proces spustite zvednutim nosi¢e do horniho limitu a oto€enim vakuové aktivaéni rukojeti
doprava ve sméru hodinovych ruci¢ek, abyste jednotku dotahli. Poté otoéte topnou jednotku o
180° ve sméru hodinovych rucicek tak, by zcela mifila na pfedni ¢ast zafizeni.

2.Vlozte odlitek do oboustranného stojanu a umistéte do vakuové komory.

3.Pro umisténi folie oto¢te mensim krouzkem v protisméru hodinovych ruci¢ek a vyjméte jej.
Umistéte folii a opaénym zplsobem krouzek pfitahnéte.

4. Vratte topnou jednotku do plvodni pozice (zarovnané s nosi¢em folie) a aktivujte hlavni
spinag, kterym spustite zahfivani (rozsviti se ¢ervené svétlo na vypinadi).

5. Plastifikaéni bod: Vzhledem k existenci rdznych druh( folii je plastifikacni bod identifikovan
zmeénami ve folii, tavenim nebo €asem zahfivani. VSeobecné je idealni bod uréen zménami
nebo tavenim folie (10 - 12 mm).

6. Pfi dosazeni plastifikaéniho bodu, otoéte aktivacni rukojeti vakua (pravou) v protisméru
hodinovych rucicek tolik, abyste uvolnili nosi¢ folie a potom v8e zcela snizte pomoci dvou
rukojeti, dokud neni vloZzeno do vakua, vakuum se poté automaticky spusti.

7.0pét otoéte topnou jednotku ve sméru hodinovych ruc¢i¢ek do zadni ¢asti pristroje a
ponechejte vakuovou pumpu spusténou, dokud neni dokonéen konformacni proces, coz trva cca
10 - 20 vtefin.

Varovani: Nenechavejte pumpu bézet déle nez 1 minutu, abyste predesli prehrati.

8. Vypnéte hlavni spina¢ a nechejte model zchladnout.

9.0to¢te mensim krouzkem v protisméru hodinovych ruci¢ek, abyste mohli model uvolnit a
vyjmout.
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ROTACNI PLASTIFIKACNI PROCES

1.Zarizeni opousti tovarnu s nosi¢em folie uzamcéenym, aby nedoSlo k nahodné rotaci pfi
bézném postupu. Je tfeba uvolnit Srouby pomoci pfibaleného 4mm nimbus kli¢e (polozka €. 10).
Upozornéni: Pfi tomto postupu umistéte oboustranny stojan do vakuové komory po dokonéeni
zahfivani.

2.Po uvolnéni rotacniho systému postupujte dle krokG popsanych v bézném postupu az do
bodu 4 - zahfati jedné strany folie.

3.Pro zahfati druhé strany otocte topnou jednotku ve sméru hodinovych rucicek dozadu
zafizeni a poté otocCte vétSi krouzek 180° v protisméru hodinovych rucicek, dokud neuslySite
kliknuti, a s druhou stranou folie otoéenou nahoru vratte topnou jednotku do plvodni pozice a
vyckejte pro zahrati této strany folie.

Upozornéni: Nikdy nesnizujte nosi¢ folie béhem rotace.

4.Vratte topnou jednotku do zadni casti zafizeni a otocte vétSim krouzkem ve sméru
hodinovych ruci¢ek pro navrat do pavodni pozice. Ponechejte prvni nahfatou stranu folie nahrat
trosku vice.

5.Po dokonc&eni zahfivani pokracujte dle bodu 6 bé&zného pracovniho postupu.

Plastvac P7-PLUS umoziuje dva plastifikacni postupy, bézny a rotacni, monitorovany
digitalnim ¢asovacem.

POUZITi DIGITALNIHO CASOVACE

1. Stisknéte tlacitko ON/OFF na ovladacim panelu, abyste zapnuli digitalni ¢asovac. Stisknéte
1x tla€itko SET pro modifikaci nastaveni ¢asovace. Poté opakované mackejte tlacitko ADJUST,
zménite prvni &islici na displeji. Tla¢itkem SET nastavite dal$i cCislici. Opakujte, dokud neni
nastaven pozadovany Cas, potvrdte stiskem SET. Pipnuti potvrdi uloZeni, a Ze je ¢asovac
pfipraven.

2. Jakmile hodnota na €asovaci dosahne nuly, zaéne Casoval pipat, coz indikuje pfipravenost
folie pro tepelné tvarovani. Poté otocte aktivaéni rukojeti vakua (pravou) v protisméru hodinovych
rucicek tolik, abyste uvolnili nosi¢ folie a potom vSe zcela snizte pomoci dvou rukojeti, dokud
neni vlozeno do vakua, vakuum se poté automaticky spusti.

3. Opét otocte topnou jednotku ve sméru hodinovych rucicek do zadni ¢&asti pfistroje a
ponechejte vakuovou pumpu spusténou, dokud neni dokonéen konformaéni proces, coz trva cca
10 - 20 vtefin.

4. Varovani: Nenechavejte pumpu bézZet déle nez 1 minutu, abyste pfedesli prehfati.

5. Vypnéte hlavni spina¢ a nechejte model zchladnout.

6. Digitalni ¢asovac je aktivovany (ON/OFF) pomoci ovladaciho panelu, ¢ili je-li vypnut hlavni
spinac, digitalni ¢asovac dale pokracuje. Zadany ¢as je vzdy ulozen.

7.Oto¢te mensim krouzkem v protisméru hodinovych ruci¢ek, abyste uvolnili model a vyjméte ho.

POZNAMKY:

- Adekvatni dobu =zahtivani folii najdete v instrukcich vyrobce daného produktu. Zvlastni
pozornost vénujte rozpousténi folie, prehiati muze poskodit praci a v extrémnich pripadech
muze material zatéct do vakuové pumpy a zplsobit jeji poskozeni.

- PFi zahfivani folie z obou stran s pomoci ¢asovace dbejte na to, abyste nastavili dostatek ¢asu
pro obé strany materidlu, dle instrukci vyrobce.

- Folii je mozno tepelné tvarovat kdykoliv, at ¢asova¢ dosahl nebo nedosahl hodnoty nula. Je
mozno pouzivat pristroj bez Casovace, poté je nutno sledovat plastifikaci a rozpousténi
vizualné.

Vice informaci o plastifikacnim procesu a detailech pristroje naleznete na www.bioart.com.br.
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» PROBLEMY

PROBLEM MOZNA PRICINA RESENI
Zafizeni se nespusti, svételna indikace Do zafizeni nejde proud. Zkontrolujte zasuvku, napdjeci kabel a
vypinace nesviti. pojistku.

Hlavni vypinac se zapne, ale zahfivani
nefunguje.

Spalené topné téleso.

Vymérite topné téleso, kontaktujte autorizovany
Servis.

Zahfivani funguje, ale pumpa se
nespusti.

Spatny koncovy kolik.

Vymérite nebo upravte koncovy kolik.

Hlavni vypinac se zapne, ale nespusti se
zahfivani a ani pumpa.

Problém vnitfniho vedeni.

Kontaktujte autorizovany servis.

Slabé sani, nedostate¢na
plastifikace nebo bez
definovatelného okraje.

Zkontrolujte, zda nejsou
ucpany otvory ve vakuové

Vycistéte otvory pomoci 1 mm @ kovového $pendliku.

Zkontrolujte druh sadry.

Nepouzivejte pryskyfi¢nou sadru.

P¥ili§ vysoky model

Pouzijte oboustranny stojan odlitk(i na strané nosice
nebo odfezte model.

Poskozeny oboustranny stojan

Vymérite oboustranny stojan

Rotacni drzak folii je uzaméeny.

Rotaéni uzamykaci $roub je pfilis

Povolte Sroub pomoci 4mm nimbus klice.

Rotaéni pohyb drzaku folii nezastavi

Spatné nastaveny rotaéni dep.

Skrze Sroub nastavte ¢ep, postupujte dle
montézniho navodu.

Vertikalni pohyb drzaku folii je velmi
obtizny.

PFili$ utazena prava rukojet’
aktivace vakua.

Povolte rukojet o pulotacku v protisméru hodinovych
rucicek.

Spina nebo zbytky materialu na
sloupku

Vypnéte pfistroj a oCistéte sloupek suchou
utérkou, pohybuijte nosicem folii ve
vertikalnim sméru.

Prehraty pristroj zplisobuje
priliSnou expanzi posuvnych
materialu.

Nechejte pfistroj 30 minut vypnuty.

Sasi pumpy je pfilis horké.

Sasi pumpy je pilis horké.

Nechejte pfistroj 30 minut vypnuty.

Odvétravani pumpy je ucpané

Zkontrolujte prostor mezi zakladnou a $asi, aby
spodni strana nebyla uspana.

Folie pada z drzaku béhem
plastifikace.

Nedostatecné dotazeni folie
uzaviracim krouzkem.

Dotahnéte o néco vice. Zkontrolujte silu folie. Do
stroje je mozno pouzit folie o sile 6mm.

» UDRZBA A CISTENI

parametry.

Dbejte na to, aby byl pfistroj Cisty a bez zbytkl vlhkosti, zvlasté topné téleso umisténé v topné
jednotce. Neni dovoleno se dotykat topného télesa kovovymi nastroji nebo objekty.

V pfFipadé nutnosti vymény topného télesa, muze toto provadét pouze autorizovany servis.

V pfipadé poSkozeni napajeciho kabelu a potfeby vymény, je tfeba zvolit nahradu se stejnymi

Sloupek zafizeni nevyzaduje lubrikaci; pouze jej udrzujte Cisty a bez prachu ¢&i zbytkd materialu.
Pro objednani nahradnich dilu si tyto zvolte s techického nakresu; poté nahlaste kod a nazev.
Vyména pojistky: Pfed vyménou pojistky odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

Pro vyménu pouZzijte pojistku stejnych parametrd. 12A/250V pro 127V pristroje a 7A/250V pro

220V pfistroje.

» TECHNICKE SPECIFIKACE

Napajeni: 127V~nebo 220V~50/60 Hz

Prikon: ~925W

Pfikon zahfivani: 450 W
Pfikon motoru: 1400 W
Sila folii: AZ 6 mmsilné

Rozméry folie: @134mm/ Ctvercova folie: od 120x120mm do 130x130mm
Rozméry: 180 x 230 x 290 mm (bez obalu) / 200 x 250 x 300 mm (s obalem)
Vaha: 4.500kg (bez obalu)/5.235kg (s obalem)

Stupen znecisténi: 2
Ochranna tfida: IPX1

Urovef hluku: pumpa~90dBto0.50M
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P ZARUKA A TECHNICKA ASISTENCE <4
Bio-Art Equipamentos Odontoldgicos Ltda., Poskytuje jednoro¢ni zaruku od data zakoupeni
vyrobku (data nakupni faktury). Zaruka je poskytovana vyhradné autorizovanym distributorem a
zahrnuje jakoukoliv vyrobni vadu, poskytnutou prostfednictvim opravy jednotky a omezenou na
nasledujici pozadavky:

* VVyrobek byl pouzivan spravné podle pokynd uvedenych v tomto navodu;

» Reklamace je doloZzena nakupni fakturou a zaevidovana v zaru¢ni dobé, nasleduje zprava s
popisem zavady a sériovym Cislem vyrobku; Zafizeni je peclivé pfevzato, pfepraveno a
skladovéno;

» Naklady na dopravu (tam i zpét) hradi zakaznik.

Zaruka vyluéuje vady zpUsobené:

* Pfirozenym opotfebenim dild;

* zneuzitim, zasahy a nahodnymi pady;

* Nevhodnou dopravou;

» Opravou neopravnénymi osobami;

* pouziti neni v souladu s vlastnostmi a uc¢elem vyrobku;

 Pouziti pfi vystaveni nepfiznivym podminkam (vlhkost, intenzivni chlad nebo teplo);
« Skody zptisobené nedostategnym &ist&nim nebo Gdrzbou nevhodnymi vyrobky.

V pfipadé pochybnosti se prosim obratte na vyrobce:

P AUTORIZOVANY ZASTUPCE PRO EVROPU <J|llllIlIlIlIIIEEE
Obelis s.a

Boulevard Général Wahis 53
1030 Brussels, BELGIUM
Tel: +(32) 2. 732.59.54

Fax: +(32) 2.732.60.03
E-Mail : mail@obelis.net
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